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%100 WEB Tabanli Workcube:Metal Coziimii

1 Metal sektoru icin tam entegre gercek zamanl bilgileri saglayan
ve isglict etkinligini artiran operasyonel maliyet yénetimi

[1 Entegre satis ve dagitim yonetimi

11 Uretim yonetimi

[1 Etkin ve entegre Finans - Muhasebe - Biitge Ydnetimi
1 Musteri iligkileri yonetimi

11 Firsat ve talep yonetimi

1 Degisik cografi lokasyonlarda, degisik para birimleri ile islem
yapabilme (Genel muhasebe seviyesi dahil)

11 Detayli ithal malzeme ve maliyetleri takibi

11 Etkin stok kontrold ile optimize edilmis kesme programlar
yardimiyla hurda oranlarinin distriimesi

11 Etkin stok kontrolti ile nakit akigi kontroli

[1 Partner Portal tizerinden tedarik zinciri ile etkin isbirligi

[1 Barkod ve el terminalleri ile hatali veri girislerinin dnlenmesi

[1 Veri kopyalama ile verilerin tekrar girilmesini dnleme

[1 Etkin siparis ve kota yonetimi

11 Kullanicr tarafindan tanimlanabilen bilgiler

[1 Proje yonetimi ve proje bazli Uretim ydnetimi

11 GUgld raporlama &zellikleri ile glinlik operasyonlarin etkin
yonetimi

[ Java/|2EE ve Web teknolojileri ile gelistirme

1 Kanrtlanmis yazilim, uygulama metodolojileri ve metal endUstrisi
profesyonelleri
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METAL URETIM

DEMIR URETIM

KONTROL SISTEMI

Hammadde Tedarik Planlamadan baglayarak,

celikhaneye sivi pik teslimine kadar olan Gretim

stirecinin PLANLANMASI, KONTROLU, TAKIBI,

stire¢ icinde bulunan alt sistemlerin kendi
aralaninda ve bir biittin olarak diger sistemlerle
(BAKIM, MALIYET, ENERJI, SEVIYE Il sistemleri
vs,) entegrasyonunu saglayan.
YONETIM/KONTROL BILGI sistemidir.

SINTER

Temel Fonksiyonlar

Hammadde Tedarik Planlama
Hammadde Maniptilasyon
Kémir ve Kok Maniptilasyon
Kok Bataryalari

Sinter

Yan Urlnler

Yiksek Firnlar

Laboratuarlar

SOGUK HADDE URETIM KONTROL SISTEMI

Entegre tesislerde soguk hadde sistemin bir pargasi olarak yer
alir. Belirlenen tretim rotasinin bir adimi oldugu igin yine sistem
ile entegre bir sekilde programlanir. Sicak tretimde belrtilen sicak
trtinler soguk islem igin soguk haddehaneye yonlendirilir. Sicak
stoklarina alinan yari mamidiller, soguk haddehane igin olugturulan
soguk programlar ile tUretimlerine devam eder. Entegre olmayan
tesislerde yar mamul bobinler soguk haddeleme icin sicak dokim
stoklarina benzer yaklasimla ya &nceden satin alinip stoklanirlar
ya da siparislerin ihtiyaclarina gére satin alma siparisi yardimiyla
satin alinip hammadde olarak Uretime katilirlar.

MPC tretim spesifikasyonlar olusturma; hat bazinda Uretim
durumunun gizelgeleme tzerinde takip edilmesi blytik Gnem
tagir. Uretim siralamasi her hat icin énceden tanimlanmis
algoritmalara gore dinamik ve otomatik olarak yapilir.

BORU PROFIL URETIM KONTROL SISTEMi

Entegre veya bagimsiz alisabilir sicak soguk haddeleme igindedir.

SICAK UZUN HADDE
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SICAK CUBUK HADDE
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SERVIS MERKEZI URETIM KONTROL SISTEMI

Celik Servis Merkezlerinde, misteri talepleri, degisken celik fiyatlan, perakende satis,

anlik tretim programlarn (JIT) karlilik oranini biytk ¢lgtide etkilemektedir.Bununla birlikte
miusteri ihtiyaglarini hizli ve ytksek kalitede karsilayabilmek bir diger dnemli zorundaliktir.Celik
servis merkezleri yogun rekabetin yasandigi metal sektoriinde ayakta kalabilmek icin etkin
satinalma ve satis yonetimi, entegre ve etkin tretim yonetimi, detayl stok-maliyet takibi ve
etkin sevkiyat-lojistik yonetimi yapmak zorundadir.

STOK KONTROLU

Celik Servis Merkezlerinde etkin olmayan bir stok ydnetimi ciddi tehlike olusturur. Yiksek
stok miktar, etkin yonetilemeyen satinalma stireci, yanlis tedarik politikalar firmanin biytk
lgekli zarar gdrmesine neden olur.Stoklar tizerindeki kontrolstizligtin en blytk nedeni
yanlis bilgilenmeden kaynaklanir.

Stok devir hizi oldukga ytksek olan ve kontrol parametreleri sektérel tanimlanan celik servis
merkezlerinde stok bilgilerine dogru ve istenilen formatta ulasmak hayati Gnem tasir.

Fason giris cikis kayrtlar, depolar arasi transfer vb stok hareketleri dogru,etkin ve hizli
yonetilebilmelidir.Stirekli ebat degsikligine ugrayan etiketler dogru tirin kodunda ve ebatlarda
takip edilmeli, kayip ve fireler kontrol altinda olmalidir.

Istenen stok kalemine hizlica ulasilabilmelidir.Stok kalemlerinin satinalmadan sevkiyata kadar
olan stirecinde, ttim hareketler birbiri ile iliskili olmali ve anlik olarak detayh sekilde
izlenebilmelidir.

PROFIL
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SUREKLI BOYAMA

2.METALLURJi

SLAB-KUTUK
SAHASI

SUREKLI DOKUMLER

SLAB-KUTUK

SLAB/KUTUK STOK SAHASI

GELIK URETIM KONTROL SISTEMI

Miisteri siparislerinde, talep edilen celik kaliteleri dokiim lotlanina dontsttrtiltir. Uretim programi ile tretim tarihi alan lotlar gelikhanede istenen
spesifikasyonlarda Uretilir. Sistem entegre bir tesis ise sivi demir ihtiyaci ytksek firn ve BOF yolu ile karsilanir. Celik Gretimi ytksek firinlar ile
koordineli calisip tretimi gerceklestirmelidir. Ytksek firnlar nihai mamul 6zelliklerine uygun hammadde kanisimlart ile calisip gelikhanenin istedigi
element oranlarinda sivi metal temin etmelidir. Demir Uretim Kontrol Sistemi ve Celik Uretim Kontrol Sistemi bu koordinasyonu saglar.

Sivi metal ihtiyaci elektrik ark ocaklar ile karsilaniyorsa gerekli hurda temini ve hurda karisimlar dokim programlari ile tanimlanmalidir. Karisimlar,
hurda kullanimlan, kayit altina alinmali, hurda stoklart dinamik olarak takip edilmelidir. Sivi metal Gretimi ikincil metalurji ve strekli dokimlerle
koordineli galismali, pota hareketleri tretimle uyumlu olmalidir. Hurda sevk kayrtlari kullanilan hurda 6zelliklerini kayit etmenin yaninda hurda

stoklarini da dinamik olarak gtincellemektedir.

Konverter tiretim kayrtlart dékim bazinda proses bilgisayarlanndan aldiklari bilgileri kayit eder. Proses bilgisayarian ile baglantili olmayan isletmelerde
kayrtlarin manuel olarak yapilabilmesine imkan saglanmistir. Spesifikasyonlar tretim programindan aktarilan dokiim spesifikasyonlaridir.

INCE DOKUMLER

==

Surekli dokimlerde Uretilen veya disarnidan satin alinan slab, kittik veya blum, stok sahasi uygulamalari ile

stok sahasina kayit edilir. Stok yerlesimi matris yapidadir. Belilenen adres, i¢ adreslere boltndr, adrese
yerlestirilen dokiimler adreste Ust Uste yerlestirme sirasi ile kayit edilebilir. Kayitlar istenen ozelliklerde
kontrol edilip listelenebilir. Haddeleme icin firina tasinacak dékimler sahadan alinip finn 6nt adreslerine
kayrt edilir. Stok sahasi tasima islemlerinde hadde is emirlerinde tanimlanan dékim pargasi tasinamaz ise
ayni 6zellikte baska bir dskim kullanilarak hadde is emirleri glincellenebilir.

SICAK YASSI HADDE

DILME

TEMPER HADDE
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SUREKLI KAPLAMA

"BENC

Benzer islem Ark ocaklan igin de gegerlidir. Ikincil metalurji islemleri icin ayni sekilde kayrt ve kontrol islemleri gerceklestirilir.

SUREKLI DOKUM URETIM KONTROL SISTEMI

(Sicak hadde tesisleri ile entegre calisan tesisler)

Celikhaneler, Haddeleme programlart ile senkronize calisan stirekli
dokiimler ile dskiim bazinda verilen is emirlerini kullanarak istenen
ebatlarda dékimler yapar. Is emirleri ve Gretim spesifikasyonlan saha
proses kontrol sistemlerine aktariir. Uretilen dékiimler igin tretim
kayrtlar manuel ve proses kontrol sistemlerinden alinir. Uretim
kayiplari hurda ve diger kayrtlar tretim kayit uygulamalar ile sisteme
kayrt edilir.

Uretim programinda belirtilen dékiim emirleri 6zelliklerine gére
uygun tesislere is emri olarak verilmistir. Tesislerin durumuna gére
istenen tesise manuel olarak yénlendirilebilir.

Stirekli dokiim koordinator uygulamasi ile dokiimler takip ve kontrol
edilir. Uretim koordinatorii gerekli durumlarda sivi metal, dékim
islemini manuel olarak yonlendirir.

ASIT TEMIZLEME

SOGUK HADDE

YIGIN TAVLAMA

i

YASS| URUN SICAK HADDE
URETIM KONTROL SISTEMI

Sicak hadde Uretim slreci entegre tesislerde yiksek firin, sivi maden
veya elektrik ark ocaklari hurda yiiklemelerinden baglar. Uretilen
dokim ya sicak sarj edilir ya da stok sahalarinda bekletilip firnlarda
isitildiktan sonra haddelenir.

Entegre olmayan tesislerde ihtiyag duyulan dokimler genellikle
onceden stoklanir. Slab, kuttk, blum alimlart yillik satis programlar
g6z 6niine alinarak yapilir veya malzeme ihtiyag planlamanin hesaplanna
gére tespit edilir. Uretim programlarinda genellikle darbogaz olan ve
kapasite kullanim hedefi %100 olan sicak haddeleme baz alinarak
onceki hatlar ve sonraki hatlar planlanir.

Daokimiin istenen zamanda haddelenmesi igin finnin sarja hazir olmasi
isletme performansi igin hayati 6nem tagir. Haddeleme programlarinin
dokim programlar veya satin alma programlari ile senkronize olmasi
da bir diger Gnemli husustur.

Satis siparisleri Uretim siparisine donusturtldikten sonra haddeleme
pratikleri esas alinarak tretim programlar hazirlanir buna bagli olarak
stoklardan kargilanamayan miktarlar igin dokiim emirleri veya satin
alma emirleri olusur. Stokta tretime baglanacak dokiimler otomatik
olarak siparislere baglanir.

Uretim planlama isterse manuel miidahale ile de hammadde baglamas|
yapabilir. Firin yiklemelerinde manuel mtidahale dékim pargasi ayni
ozelliklerde olma kosulu ile gerceklesebilir. Uretimler Lot bazinda
toplanmistir, lotlar kendi iginde siparislere bolinmustar. Lot, MPC,
Siparis bazinda takipler yapilir.
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fonksiyonlar
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Metal Uretici firmalan birgok endustri kurulugunun yarn mamul
itiyacin karsilamaktadir. Urtin katalogunun bu genis miister
ihtiyaclanina cevap verecek sekilde olmasi gerekir. Uriin
bilgisinin yaninda teknik detaya da ihtiyag duyulmaktadir.

Workcube:Metal; metal trlin katalogu, Urlin bilgisi, teknik
detay bilgileri tek bir platform attinda detayli yonetim imkani
sunar. TUm terim ve tanimlamalar metalurjik sekilde
tasarlanmistir. Workcube:Metal Test spesifikasyonlar,
operasyon spesifikasyonlary, sertifika, test raporlary, kalite
gozlem spesifikasyonlart vs. kontrol ve yonetim stireglerinin
uluslararas standartlara uygun isletme Gretim kosullarinda
tanimlanmasini saglar.

Workcube:Metal ile tirtin 6zellikleri uluslararasi standartlarda,
isletme spesifikasyonlari ve misteri spesifikasyonlan ile
entegre tanmlanir, Uretimin her asamasinda kolay ulasilabilir
olmasi saglanir. Kalite sorumlulugu ve tesisine tiim GUretim
stirecinin katilmasini saglayacak bilgi aftyapisini sunar.

Tanimlanan Grlin bilgisi sonraki siparislerde tanimlanmadan,
trine otomatik baglanir. Bu sayede misteri siparis
spesifikasyonlarinin Uretim limitleri ve spesifikasyonlartyla
uyumlu olmasi saglanir.

WorkcubeMetal, tretim stirecinin her asamasl icin tanimlanan
spesifikasyonlar, kalitenin stirekli ve sabit kalmasini saglayacak
bilgi alt yapisini sunar. Bu sayede proses paremetrelerinin
kontrol, planlanlama stirecinin etkinligini artinr. Hammadde,
enerji, maliyet kontroliinde etkinligi artirir. Uretim stirecinin
onceden tanmlanabilir olmasi katalog fiyatlandirmada dinamik
esneklik saglayarak dogru ve glivenilir satis stratejisi olusmasini
saglar, finansal analizlerin dogru bilgiler ile degerlendirilmesini
saglayacak dogru ve zamanl bilgi ihtiyacini saglar.

w.workcube.com

KALIiTE URUN TASARIMI

Workcube:Metal Uretim Rota tanimlama
fonksiyonelligi ile Griin igin operasyon
sirasi modellemeden baslayarak riin
sevkine kadar tiim slrecleri optimize
eder. Uretim rotasinda tanimlanmis
operasyonlar nceden tanimlanmis zaman
bilgilerine sahiptir. Uretim Siparislerinde
bu streler kullanilarak Uretim stresi
hesaplanir. Uretim Planlama bu stireleri
kullanarak tretim programlarini daha
verimli kilar. Uretim stiresinin ydnetimini
saglayacak algoritmalar (Siparis lot bolme,
birlestirme vb. gibi yontemlerle stire
dinamik kontrol edilebilir) kullanilir.

Kalite Uriin Tasarimi
Modiili Fonksiyonlari

0 Urtin fiziksel 6zellikleri tanimlama

0 Urtin celik kalitesi, kimyasal, mekanik
ozellikleri tanimlama

0 Model tanimlama ve model
kittiphanesi olusturma

00 Uretim rotasi tanimlama

[0 Uretim prosesleri ve proses
spesifikasyonlart olusturma

0 Uretim recetesi tanimlama

[ Uriin doktiman kittiphanesi olusturma

[ Uretim program tipleri tanimlama

[ Yeni trlin tasarim talebi olusturma

[ Sinirsiz sayida Grlin tanimlayabilme

[ Satis katalog fiyati olusturma

STOK YONETIMI

[0 Alan Yonetimi ile Depo lokasyon tanimlamalar

[ Stok listesi

[ Satin alma siparis listesi

[0 Stok giris kayrt listesi-satin alma irsaliye bilgileri

[0 Satin alma iade listesi

[0 Stok gikis kayrt listesi

[ lade stok cikig kayd listesi

[0 Satin alma stok girisinde satin alma siparisinde
belirlenen satin alma Uriin tipine gore kayit

[0 Musteri mali girislerinde teslim formu hazirfanmasi

[0 MUsteri iadelerinde onaylanmis musteri
sikayetlerine gore giris

[ Stok girislerinde Urtin &zelliklerinin kayrt altina
alinmasi

[0 Dokim numarasi ve kimyasal kompozisyon takibi

[0 Stok kalemine dokiman ilistirilmesi

[ Tedarikgi irsaliyesine gore kayrt

[0 Bobin takip uygulamasi bobin ve parcalari bazinda
stok takibi

[0 Her parcanin tarihgesini kolaylikla takip edebilme

0 Urtin tipi, gelik kalitesi, kalinlik, genislik, uzunluk
vs. gibi ozelliklerde dinamik stok takibi

[0 Bsltinen her parcaya yeni etiket, ana bobin ile
iliski takibi

O Dilinmis bobinlerden levha tretiminde ayni sekilde
yeni etiket numarasi

[0 Bobin kesme dilme isleminden olusan hurda, fire
miktarlannin ana parga ve dilinmis, kesilmis parcalar
bazinda takibi

[0 Entegre ve dinamik barkod etiketi olusturma ve
bastirma

[0 Olusan her pargaya yeni trtin kodu olusturma

[0 Ana parcanin ve bagli parcalanin tretim bilgi takibi

[ Dilim, plaka boyutlarindan agirlik, agirlik
bilgilerinden dilim, levha hesaplamasi

SATIS SiPARIS YONETIMi

Workcube:Metal siparise baglanacak hammadde, trlin ve stok, hat tretim durumu
vs. gibi 6nemli bilgilere hizli sekilde ulasmayi saglayacak sekilde gelistirilmistir. Siparis
kayrt ekraninda dinamik olarak teslim tarihi ve sevkiyat bilgilerini kullaniciya sunar.

Workcube:Metal satis siparis ekrani tretim ile entegre galisir, Gretim planlamadan
gelen veriler ile siparisin tretim ve teslim tarihi sistem tarafindan dinamik hesaplanir.

Blyuk ve strekli siparisler birden fazla sevk emri ile sevk edilebilir.

Siparis kayrt ekraninda Uriin fiyati ve ekstra fiyatlari otomatik olarak spesifikasyon
tablolarindan olusturulur. Olusan bu fiyat siparis bazinda degistirilebilir. Dinamik
stok bilgileri sayesinde siparise baglanacak yarn mamul ve mamul bilgilerinin tespiti
sevk slresi ve maliyetler hakkinda satis temsilcisine dogru bilgi verir. Alinan siparig
sonrasinda aktif siparis donemi igin kalan kapasite hatlar bazinda dinamik alinir.
Workcube:Metal musteri siparislerinde; Metalurjik Standartlar, Kompozisyon
Bilgileri, Fiziksel Ozellikler, Toleranslar, Test Standartlari gibi paremetreleri
tanimlayabilme imkani sunar.

Satis Siparis Y6netimi Modiilti Fonksiyonlari

O Entegre musteri ve musteri cari bilgileri

O Detayli siparis listesi / Siparis kayit islemleri

[ Siparisler, siparis satirlan olarak tirin bazinda kayit yapilir. Uriin siparisi
degisik sevk tarihlerine gore istenen miktarda boluintip degisik siparis satin
olarak kayrt edilebilir.

[ Uretim ve sevkiyata not yazabilme

[ Siparis durum takibi

[ Siparis program / Uretim takibi

0 Otomatik-Manuel fiyatlandirma

O Degisik para birimi ve Urtin birimi segebilme

0 Dinamik online kapasite kontrolti

0 Dinamik online hat tretim durumu

O Dinamik online hammadde, yardimci malzeme stok takibi

0 Dinamik Grtin maliyeti

[ Fiyat tarihgesi

O Musteri elektronik haberlesme altyapisi e-mail, faks vs.

[ Uretim limitleri icinde kalan ve tretim spesifikasyonlarina uygun parametreler
icin kalite onayr almadan trtin tanimlayabilme imkani

00 Uretim limitleri disindaki parametreler icin kalite tasarim icin yeni trtin
tanimlama istegi kayitlari sistem tarafindan otomatik ulusturulur.

[ Stok kalemleri misteri veya siparis icin rezerve edilebilir. Rezervasyon
kayrtlari ve rezervasyon suresi sistemden takip edilebilir.

0 Otomatik fatura basma ve elektronik ortamdan musteriye gonderme

[ Fatura online muhasebe islemi

Satig Siparis Yonetimi Modiiltiniin Sagladigi Kolayliklar

O ok hizl cevap verme: Online ve dinamik stok-siparis-tretim takibi
musteri taleplerine ¢ok hizli cevap vermenizi saglar.

O Siparis Degisikligi: Siparis degisikligi kabul edildikten sonra, Uretim
emirleri ve programlar hizli bir sekilde yeniden dtizenlenir. Siparis
degisiklikleri detayi sistemde saklanir. Degisiklik onayindan sonra
degisiklik notu giktisi alinabilir.

[ Fiyatlandirma: Onceden tanmlanmis katalog fiyatlandirma siparislere
otomatik fiyat yazar, istenirse bu fiyatlar siparis kayrtlarinda online
olarak duzeltilebilir.

0 Uriin Tanimlamasi: Miisteri istegi daha 6nce uretilmis ise, Uriin
kodundan veya musteri spesifikasyonlan tanimindan kayrth Grtin kodu
caginlabilir. Uriin daha 6nce tretilmemis ise (girilen miisteri
isteklerinden sistem bu kontrolt dinamik yapar) yeni Grtin tanimlamasi
icin kalite tasarnim ve kalite kontrol birimlerine bilgi gonderilir.
Onaylanan trtin bilgisinden sonra kayitl talep otomatik olarak siparise
dontstr. Istenen spesifikasyonda Griin tretimeyecek ise siparis talebi
iptal edilir. Tanimlanan Urtin Gretilebilidik limitleri iginde isletmenin
kabul ettigi standart ve spesifikasyon bilgilerini, tretimin her asamasinda
bilgileri beraberinde tasir.

O Standart Siparigler: Standart siparisler (Urtin kodu 6nceden tanimli
siparisler) siparis onay! yapildiktan sonra otomatik olarak tretim
siparislerine donusurler. Satin alma gerektiren siparisler otomatik
olarak satin alma talebi olusturur, satin alma talebi satin alma siparisine
onaylandiktan sonra Uretim siparisine donusur.

[ Standart Digi Siparigler: Daha 6nce Uretiimemis (ve sistemde tanimli
Uretilebilidik limitleri disinda olan) siparisler kalite ve tretim onay
aldiktan sonra satis siparisine donusdr.

O irsaliye ve fatura bilgileri otomatik olarak siparis ve misteri bilgilerinden
doldurulur.

O Irsaliye ve fatura hesaplamalan otomatik yapilir.

O Musteri cari bilgileri dinamik olarak kontrol edilebilir.

O Satir bilgileri demir gelik sektor bilgilerine uygun ve istenen detaydadir.

O Degisik birimlerde degerlendirme yapilabilir.

O Degisik para birimi ile degerlendirme yapilabilir.

[0 Msteri spesifikasyonlarina gore otomatik fiyatlandirma yapilir.

[ E-Ticaret: internet baglantisi ile miisteri siparis talebi girebilir, mUsteri
siparis durumu hakkinda internet Uzerinden bilgi alabilir. Siparis,
fatura ve irsaliye bilgilerine ulasabilir.
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URETiIM PLANLAMA

Metal Uretimi kompleks ve nceden tahmin ediimeyen
bircok paremetreden etkilenmektedir. Dikkatli
programlama ve stirekli takip gerektirir.
Workcube:Metal fonksiyonlan gercekci ve dogru
programlar yapmanizi saglayacak bircok uygulamaya
sahiptir. Dinamik ve aninda takip sistemi olusan
sapmalan aninda tespit etmeyi ve gerekli Gnlemler
almay mimkin kiar. Uretim programi onaylandiktan
sonra Uretim programina bagli her retim siparis satir,
Uretim programinda ve hat igin tanimlanmis siralama
algoritmasinda otomatik olarak hat giris kayrt listesine
gelir. Is emir listesinden segilen tiretim kalemleri proses
otomasyonu mevcut ise nceden belilenmis format
ve haberlesme protokolleri yardimiyla saha
bilgisayarlarina génderilir. Yine tretim/kalite sonuglar
ayni yol ile tretim kontrol sistemine aktaniir. Uretimi
yapilacak siparis satin secilerek tretim ve kalite kayd
yapilir. Uretim ve kalite onayi yapilmis satirlar bir
sonraki hat icin is emri kayd olarak otomatik olarak
hat 6n listesine diser.

Lot bazinda yapilan tretimlerde 6nceki hattan Gretilen
Uretim miktan satirda toplam olarak gorultr. Bu sekilde
tim rota boyunca Uretim satirlan otomatik olarak bir
sonraki hattin is emir listesine gelir. Etiket bazinda
yapilan Uretimlerde b&lime, birlestirme islemlerinde,
ana pargalalar ile iliskiyi koruyarak yeni etiket numarasi
alinir. Son hattan gecen siparis satirlan sevk stogu -
ambar giris kaydi iin stok giris listelerine gelir. Ambar
giris kaydr yapilmis kalemler sevke hazir listesinden
segilerek istenen miktarda misteriye sevk edili. Irsaliyesi
kesilen miktarlar ambar stogundan otomatik duser.
Sevk miktart siparis miktarina esit tretimlerin siparisleri
otomatik olarak kapatilir. Siparigin Gretim durumu
dinamik ve online olarak takip edilebilir. Uretim takip
listesi her tretim hatti 6ntinde bulunan miktarar
program no, siparis lot no bazinda takip edebilir.
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Uretim Planlama Fonksiyonlari

Proses ve Uretim Rotasi Tanimlamalari

Uretim Siparisi Olusturma: Onaylanmis siparigler tretim
siparislerine dénustr. Bu tretim siparisleri planlama,
programlama ve Uretim icin gerekli bilgileri icerir.
Siparis satifan tretim lotlarina donistir. Gerekli kaynak
ihtiyacr tespit edilir.

Uretim Siparis Listesi: Gerek misteri siparisleri gerekse
fabrika stok Uretim siparislerinin tretim programina
donUsttrtiimis seklidir. Ocak lotlan, ergitme ocaklarinin
optimizasyonunu, dokim lotlan kalip ve dokim
isleminin optimizasyonunu saglar. Kapasite kontrolt,
hammade kontrolli yapilir. Kapasite rotada tanimlanan
her proses igin kontrol edilir. Onaylanmis tretim
siparisleri Gretim programina donusur.

Uretim Programi Olusturma: Uretim siparis lotlan
Uretim program satirlarina déntisir. Tesis tretim
siralamasi yapilir. Gerekli kaynaklar bu satir icin rezerve
edilir. Uretim Planlama darbogazlan géz ontine alarak,
Uretime katilan Uretim hatlaninin daha verimli
kullanilimasini saglayarak Gretim sipariglerinin Uretim
siralamasini yapar. Satig Uretim kapasitesi bilgilerine
siparisin her asamasinda ulasabilir. Belirlenen Gretim
dénemi igin uygun kapasite mevcut ise Uretim program
onayindan sonra Uretim rotasindaki ilgili proseslerin
kapasitesi otomatik olarak rezerve edilir. Proseslerde
birden fazla hat var ise gegecegi hat tretim planlama
tarafindan onaylanip belirlenen tretim siralamasi
algoritmasi dahilinde ilgili dénemde Uretim sirasini alir.
Uretim planlama bu siralamay isterse degistirip manuel
olarak tretim siralamasi yapabilir. Uretim asamasinda
hat isterse bu siralama dinamik olarak degistirebilir.
Baglanacak yari mamiiltin 6zelliklerine gére sistem
rota, program tipi gibi diizenlemeleri otomatik yapar.
Uretim programlannin hazirlanmas! esnek, interaktif
ve dinamiktir. Her hat icin dnceden belifenmis tretim

kriterleri ve genel kisitlar g6z 6nline alinarak hazianir.
is emirleri sistem tarafindan otomatik olusturulur. Bir
onceki hattan onay almig yar mamuller, hat &nt is
emirlerine, program igin hazirfanmis siralama
algoritmalan goz ontine alinarak getirilir.

Fason Uretim Programi Olusturma: Siparisin tim veya
ara bir prosesten fason tretim programi olusturularak
istenen parcalar (siparisler) fason islem icin fason
programina alinir. Fason Uretim dénustinde istenen
prosesten Uretime devam edilerek irsaliye ve
faturalandirma yapilabilir. Fason tretim programina
alinmis siparisler déniste ambara alinip, sevkiyat
islemleri bu noktadan devam ettirilebilir.

Kapasite Planlama: Uretim rotasinda tanimli prosesler
icin yart mamul veya mamul tretmek icin gerekli
zaman! hesaplamak igin kullanilir. Her hattin birim
zamanda standart Uretimi katalog bilgilerinde ve hat
Uretim istatistikleri ile belirlenir. Bu tanimlamalarda
faydalanilarak zaman ve ton Uzerinden kapasite
hesaplamalart yapilir.

MRP Il Kaynak Planlama: Uretim siparisleri olustuktan
sonra gerekli kaynak ihtiyaci otomatik tretim
regetelerinden hesaplanir. Uretim programina déniisen
Uretim siparisleri igin gerekli kapasite rezerv edilir.
Gerekli kaynak yok ise satin alma siparisi igin talep
formu duizenlenir. Uretim sonuclan kontrol edilerek
glinltik ttketimler ve ihtiyaglar kontrol edilebilir.

Maliyetlendirme: Temel maliyet bilgileri Gretimden
once katalog bilgileri ile hesaplanir. Gergek maliyet
bilgisi tiretim tamamlandiktan sonra, Gretim kayrtlanndan
faydalanilarak yapilir. Maliyet muhasebesine baz teskil
eden direkt giderler gergek Uretim bilgilerinden
faydalanilarak analiz edilir. Maliyet bilgileri dinamik
olarak gtincellenip takip edilebilir. Gegmise dontk
bilgiler saklanip, analiz ve raporlamalarda kullanilabilir.

is Emirleri

Siparis satin olusturuldugunda trin
ve Uretim ile ilgili tim standart ve
spesifikasyonlara dinamik olarak
siparis satirina baghdr.

Siparis satirina hammadde
baglandiktan sonra sistem otomatik
olarak tretim rotasi tanimlar. Uretim
programina baglanan siparis satin
belirlenen programlama kriterlerine
gore isletme is emn listesine otomatik
olarak duser.

Hatlar Arasi Yari Mamiil Transferi
Hat 6n is emri listesine disen yar
mamdll listesinden segilerek hazirianan
liste, stok transfer sorumlusuna
iletilerek 6nceki hattan veya ara stok
sahasindan istenen yan mamuller hat
onu giriglerine taginir.

Uretim ve Sevkiyat Takibi

Uretim durumu takip uygulamalan
Uretimin her asamasini dinamik ve
aninda Uretim durumunu izlemenizi
saglar. Sevkiyat miktar planlanan
miktara ulastiginda otomatik olarak
siparisi kapatir. Eksik kalan miktarlar
igin yeni programlar hazirlamaniza
imkan verir.

URETIM YONETIMI SATINALMA YONETIMI

Satinalma y&netimi; stok yonetimi modulii ile
entegre ¢alisir. Mal teslim kabultinde siparis ile
uyumluluk kontrolt, envanter ve envanter disi
trtin kalemlerinde satin alma yapabilme, siparig
satirlarinin otomatik kapanmasi, bir siparis igin
birden fazla mal teslim kabuli, triin kalemlerine
sen no, etiket no, lot no, dékiim no tarif etme,
farkli para birimleri ile calisabilme satinalma
modultinin temel 6zelliklerini olusturur.

Satinalma Yonetimi Fonksiyonlari

[ Tedarikgi Bilgileri

[0 Malzeme Bilgisi Detayr: Satin alinacak
malzemenin tim ozelliklerini igerir.

O Satin Alma Sozlegmesi: Kabul edilen siparisler
satin alma onayindan sonra satin alma
sdzlesmesine donlsdr.

[ Satin Alma Talebi: Malzeme Ihtiyac Planlamasi-
Msteri Siparisi-Uretim Siparisi-Uzun Donemli
Satin Alma ihtiyag duyulan malzeme igin degisik
bélumlerden satin alma talebi doldurulur.

[ Satin Alma Teklifi: Satin alinacak malzeme igin
degisik firmalardan alinan teklifler kayit altina
alinabilir.

O Satin Alma Siparisi: Degisik birimlerden gelen
malzeme talebi malzeme koduna ve ihtiyag
tarihi géz 6nline alinarak birlestirilip siparise
dondstardlir.

KURUMSAL KAYNAK
PLANLAMA (ERP)

_OTOMASYON
SISTEMLERI (PLC)

’

P

URETiIM YONETIM
SISTEMi (MES)

BiLGILERi

,‘

SiPARIS BIiLGILERi

SPESiFIKASYONLAR

Workcube:Metal iginde yer alan
gruplandirilmis diger is fonksiyonlari sunlardir.

0 Ajanda

0 Ambar Stok Yonetimi

0 Analiz ve Raporlama

o Biitge Planlama

o Dijital Varliklar

0 Dinamik Fiyat Yonetimi
o Egitim Yonetimi

o Executive Suite

o Fatura

o Finans Yonetimi

o Fiziki Varliklar

o Forum

o Icerik Yonetimi

0 Insan Kaynaklan Yénetimi
o ls Akis ve Stirec Yonetimi
o Kredi ve Fon Yonetimi

0 Maliyet Yonetimi

0 Muhasebe

0 Musteri lliski Yonetimi

0 Pos ve Odeme Sistemlen
Entegrasyonu

o Proje Yonetimi

0 Rekabet Yonetimi

0 Sabit Kiymet Yoénetimi

o Satin Alma Yénetimi

o Satis Yonetimi

o Servis ve Misteri
Hizmetleri

0 Sevk ve Lojistik Yonetimi

o Sistem Guvenlik

o Tedarikgi Yonetimi

o Web Haber

o Web Mail

o Workcube MES

o Yazismalar. ..
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