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 Metal sektörü için tam entegre gerçek zamanl› bilgileri sa¤layan
ve iflgücü etkinli¤ini art›ran operasyonel maliyet yönetimi

 Entegre sat›fl ve da¤›t›m yönetimi
 Üretim yönetimi
 Etkin ve entegre Finans - Muhasebe - Bütçe Yönetimi
 Müflteri iliflkileri yönetimi
 F›rsat ve talep yönetimi
 De¤iflik co¤rafi lokasyonlarda, de¤iflik para birimleri ile ifllem
yapabilme (Genel muhasebe seviyesi dahil)

 Detayl› ithal malzeme ve maliyetleri takibi
 Etkin stok kontrolü ile optimize edilmifl kesme programlar›
yard›m›yla hurda oranlar›n›n düflürülmesi

 Etkin stok kontrolü ile nakit ak›fl› kontrolü
 Partner Portal üzerinden tedarik zinciri ile etkin iflbirli¤i
 Barkod ve el terminalleri ile hatal› veri girifllerinin önlenmesi
 Veri kopyalama ile verilerin tekrar girilmesini önleme
 Etkin siparifl ve kota yönetimi
 Kullan›c› taraf›ndan tan›mlanabilen bilgiler
 Proje yönetimi ve proje bazl› üretim yönetimi
 Güçlü raporlama özellikleri ile günlük operasyonlar›n etkin
yönetimi

 Java/J2EE ve Web teknolojileri ile gelifltirme
 Kan›tlanm›fl yaz›l›m, uygulama metodolojileri ve metal endüstrisi
profesyonelleri
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Kesme, dilme, boyama, galvanizleme ve dahas›... Metal sektöründe faaliyet
gösterenler özel ifl ihtiyaçlar›n› ancak özel yaz›l›mlar›n sa¤layaca¤›n› bilirler.
Metal endüstrisindeki kurumlar tedarik ve de¤er zincirine ifllenmifl ve de¤er

kat›lm›fl malzemeler sa¤larlar, bu yüzden özel yaz›l›mlara ihtiyaç duyarlar. Metal
endüstrisi öncelikle boyutsal, fiziksel ve kimyasal özelliklerde stok yönetimi

ihtiyac› içindedir. Genel ERP programlar› bu kurumsal yaklafl›m› sa¤layamazlar.

Metal endüstrisi için tam entegre ERP-CRM-SCM-MES
fonksiyonlu ve WEB PORTAL tabanl› tek çözüm.

WORKCUBE:METAL
WORKCUBE’DEN METAL SEKTÖRÜNE ÖZEL ÇÖZÜM

Workcube:Metal Çözümü,

ifl sistemi, metal sektörü ve
servis merkezleri için güçlü ve

en kapsaml› çözümdür.

Metal üretim yaz›l›mlar›n›n
tasar›m ve gerçeklefltirilmesinde

deneyim sahibi bir ekibin

ürünüdür.
Metal servis merkezlerinde kullan›lan yaz›l›mlar
flu özel fonksiyonel istekleri birebir karfl›layabilmelidir.
 Boyut, çap, flekil, yo¤unluk, çelik
kalitesi gibi stok bilgilerini sa¤lamak
için tasarlanmal›d›r.
 Siparifl ve kotalar› müflteri
spesifikasyonlar›na göre kolayca
düzenleyebilmeli ve uygun
hammaddeleri bu siparifller için
tan›mlayabilmelidir.

 Kesme ve dilme ifllemlerini optimize
ederek hurda kay›plar›n› azalt›p,
yar›m kalm›fl(kullan›lm›fl)
hammaddelerin kullan›m›nda
optimizasyonu sa¤lamal›d›r.
 De¤iflik birimlerde ölçme ve takibi
(döküm, lot, seri no baz›nda)
sa¤lamal›, otomatik olarak test
raporlar›n› basmal›d›r.
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SERV‹S MERKEZ‹ ÜRET‹M KONTROL S‹STEM‹
Çelik Servis Merkezlerinde, müflteri talepleri, de¤iflken çelik fiyatlar›, perakende sat›fl,
anl›k üretim programlar› (JIT) karl›l›k oran›n› büyük ölçüde etkilemektedir.Bununla birlikte
müflteri ihtiyaçlar›n› h›zl› ve yüksek kalitede karfl›layabilmek bir di¤er önemli zorundal›kt›r.Çelik
servis merkezleri yo¤un rekabetin yafland›¤› metal sektöründe ayakta kalabilmek için etkin
sat›nalma ve sat›fl yönetimi, entegre ve etkin üretim yönetimi, detayl› stok-maliyet takibi ve
etkin sevkiyat-lojistik yönetimi yapmak zorundad›r.

STOK KONTROLÜ
Çelik Servis Merkezlerinde etkin olmayan bir stok yönetimi ciddi tehlike oluflturur. Yüksek
stok miktar›, etkin yönetilemeyen sat›nalma süreci, yanl›fl tedarik politikalar› firman›n büyük
ölçekli zarar görmesine neden olur.Stoklar üzerindeki kontrolsüzlü¤ün en büyük nedeni
yanl›fl bilgilenmeden kaynaklan›r.
Stok devir h›z› oldukça yüksek olan ve kontrol parametreleri sektörel tan›mlanan çelik servis
merkezlerinde stok bilgilerine do¤ru ve istenilen formatta ulaflmak hayati önem tafl›r.
Fason girifl ç›k›fl kay›tlar›, depolar aras› transfer vb stok hareketleri do¤ru,etkin ve h›zl›
yönetilebilmelidir.Sürekli ebat de¤iflikli¤ine u¤rayan etiketler do¤ru ürün kodunda ve ebatlarda
takip edilmeli, kay›p ve fireler kontrol alt›nda olmal›d›r.
‹stenen stok kalemine h›zl›ca ulafl›labilmelidir.Stok kalemlerinin sat›nalmadan sevkiyata kadar
olan sürecinde, tüm hareketler birbiri ile iliflkili olmal› ve anl›k olarak detayl› flekilde
izlenebilmelidir.

ÇEL‹K ÜRET‹M KONTROL S‹STEM‹
Müflteri siparifllerinde, talep edilen çelik kaliteleri döküm lotlar›na dönüfltürülür. Üretim program› ile üretim tarihi alan lotlar çelikhanede istenen
spesifikasyonlarda üretilir. Sistem entegre bir tesis ise s›v› demir ihtiyac› yüksek f›r›n ve BOF yolu ile karfl›lan›r. Çelik üretimi yüksek f›r›nlar ile
koordineli çal›fl›p üretimi gerçeklefltirmelidir. Yüksek f›r›nlar nihai mamul özelliklerine uygun hammadde kar›fl›mlar› ile çal›fl›p çelikhanenin istedi¤i
element oranlar›nda s›v› metal temin etmelidir. Demir Üretim Kontrol Sistemi ve Çelik Üretim Kontrol Sistemi bu koordinasyonu sa¤lar.
S›v› metal ihtiyac› elektrik ark ocaklar› ile karfl›lan›yorsa gerekli hurda temini ve hurda kar›fl›mlar› döküm programlar› ile tan›mlanmal›d›r. Kar›fl›mlar,
hurda kullan›mlar›, kay›t alt›na al›nmal›, hurda stoklar› dinamik olarak takip edilmelidir. S›v› metal üretimi ikincil metalurji ve sürekli dökümlerle
koordineli çal›flmal›, pota hareketleri üretimle uyumlu olmal›d›r. Hurda sevk kay›tlar› kullan›lan hurda özelliklerini kay›t etmenin yan›nda hurda
stoklar›n› da dinamik olarak güncellemektedir.
Konverter üretim kay›tlar› döküm baz›nda proses bilgisayarlar›ndan ald›klar› bilgileri kay›t eder. Proses bilgisayarlar› ile ba¤lant›l› olmayan iflletmelerde
kay›tlar›n manuel olarak yap›labilmesine imkan sa¤lanm›flt›r. Spesifikasyonlar üretim program›ndan aktar›lan döküm spesifikasyonlar›d›r.
Benzer ifllem Ark ocaklar› için de geçerlidir. ‹kincil metalurji ifllemleri için ayn› flekilde kay›t ve kontrol ifllemleri gerçeklefltirilir.

YASSI ÜRÜN SICAK HADDE
ÜRET‹M KONTROL S‹STEM‹
S›cak hadde üretim süreci entegre tesislerde yüksek f›r›n, s›v› maden
veya elektrik ark ocaklar› hurda yüklemelerinden bafllar. Üretilen
döküm ya s›cak flarj edilir ya da stok sahalar›nda bekletilip f›r›nlarda
›s›t›ld›ktan sonra haddelenir.

Entegre olmayan tesislerde ihtiyaç duyulan dökümler genellikle
önceden stoklan›r. Slab, kütük, blum al›mlar› y›ll›k sat›fl programlar›
göz önüne al›narak yap›l›r veya malzeme ihtiyaç planlaman›n hesaplar›na
göre tespit edilir. Üretim programlar›nda genellikle darbo¤az olan ve
kapasite kullan›m hedefi %100 olan s›cak haddeleme baz al›narak
önceki hatlar ve sonraki hatlar planlan›r.

Dökümün istenen zamanda haddelenmesi için f›r›n›n flarja haz›r olmas›
iflletme performans› için hayati önem tafl›r. Haddeleme programlar›n›n
döküm programlar› veya sat›n alma programlar› ile senkronize olmas›
da bir di¤er önemli husustur.

Sat›fl sipariflleri üretim siparifline dönüfltürüldükten sonra haddeleme
pratikleri esas al›narak üretim programlar› haz›rlan›r buna ba¤l› olarak
stoklardan karfl›lanamayan miktarlar için döküm emirleri veya sat›n
alma emirleri oluflur. Stokta üretime ba¤lanacak dökümler otomatik
olarak siparifllere ba¤lan›r.

Üretim planlama isterse manuel müdahale ile de hammadde ba¤lamas›
yapabilir. F›r›n yüklemelerinde manuel müdahale döküm parças› ayn›
özelliklerde olma koflulu ile gerçekleflebilir. Üretimler Lot baz›nda
toplanm›flt›r, lotlar kendi içinde siparifllere bölünmüfltür. Lot, MPC,
Siparifl baz›nda takipler yap›l›r.

DEM‹R ÜRET‹M
KONTROL S‹STEM‹
Hammadde Tedarik Planlamadan bafllayarak,
çelikhaneye s›v› pik teslimine kadar olan üretim
sürecinin PLANLANMASI, KONTROLÜ, TAK‹B‹,
süreç içinde bulunan alt sistemlerin kendi
aralar›nda ve bir bütün olarak di¤er sistemlerle
(BAKIM, MAL‹YET, ENERJ‹, SEV‹YE II sistemleri
vs.) entegrasyonunu sa¤layan
YÖNET‹M/KONTROL B‹LG‹ sistemidir.

Temel Fonksiyonlar
Hammadde Tedarik Planlama
Hammadde Manipülasyon
Kömür ve Kok Manipülasyon
Kok Bataryalar›
Sinter
Yan Ürünler
Yüksek F›r›nlar
Laboratuarlar

SO⁄UK HADDE ÜRET‹M KONTROL S‹STEM‹
Entegre tesislerde so¤uk hadde sistemin bir parças› olarak yer
al›r. Belirlenen üretim rotas›n›n bir ad›m› oldu¤u için yine sistem
ile entegre bir flekilde programlan›r. S›cak üretimde belirtilen s›cak
ürünler so¤uk ifllem için so¤uk haddehaneye yönlendirilir. S›cak
stoklar›na al›nan yar› mamüller, so¤uk haddehane için oluflturulan
so¤uk programlar ile üretimlerine devam eder. Entegre olmayan
tesislerde yar› mamul bobinler so¤uk haddeleme için s›cak döküm
stoklar›na benzer yaklafl›mla ya önceden sat›n al›n›p stoklan›rlar
ya da siparifllerin ihtiyaçlar›na göre sat›n alma siparifli yard›m›yla
sat›n al›n›p hammadde olarak üretime kat›l›rlar.
MPC üretim spesifikasyonlar› oluflturma; hat baz›nda üretim
durumunun çizelgeleme üzerinde takip edilmesi büyük önem
tafl›r. Üretim s›ralamas› her hat için önceden tan›mlanm›fl
algoritmalara göre dinamik ve otomatik olarak yap›l›r.

BORU PROF‹L ÜRET‹M KONTROL S‹STEM‹
Entegre veya ba¤›ms›z çal›flabilir s›cak so¤uk haddeleme içindedir.

SÜREKL‹ DÖKÜM ÜRET‹M KONTROL S‹STEM‹
(S›cak hadde tesisleri ile entegre çal›san tesisler)
Çelikhaneler, Haddeleme programlar› ile senkronize çal›flan sürekli
dökümler ile döküm baz›nda verilen ifl emirlerini kullanarak istenen
ebatlarda dökümler yapar. ‹fl emirleri ve üretim spesifikasyonlar› saha
proses kontrol sistemlerine aktar›l›r. Üretilen dökümler için üretim
kay›tlar› manuel ve proses kontrol sistemlerinden al›n›r. Üretim
kay›plar› hurda ve di¤er kay›tlar üretim kay›t uygulamalar› ile sisteme
kay›t edilir.
Üretim program›nda belirtilen döküm emirleri özelliklerine göre
uygun tesislere ifl emri olarak verilmifltir. Tesislerin durumuna göre
istenen tesise manuel olarak yönlendirilebilir.
Sürekli döküm koordinatör uygulamas› ile dökümler takip ve kontrol
edilir. Üretim koordinatörü gerekli durumlarda s›v› metal, döküm
ifllemini manuel olarak yönlendirir.

SLAB/KÜTÜK STOK SAHASI
Sürekli dökümlerde üretilen veya d›sar›dan sat›n al›nan slab, kütük veya blum, stok sahas› uygulamalar› ile
stok sahas›na kay›t edilir. Stok yerleflimi matris yap›dad›r. Belirlenen adres, iç adreslere bölünür, adrese
yerlefltirilen dökümler adreste üst üste yerlefltirme s›ras› ile kay›t edilebilir. Kay›tlar istenen özelliklerde
kontrol edilip listelenebilir. Haddeleme için f›r›na tafl›nacak dökümler sahadan al›n›p f›r›n önü adreslerine
kay›t edilir. Stok sahas› tafl›ma ifllemlerinde hadde ifl emirlerinde tan›mlanan döküm parças› tafl›namaz ise
ayn› özellikte baflka bir döküm kullan›larak hadde ifl emirleri güncellenebilir.

METAL ÜRET‹M SÜREC‹



SERV‹S MERKEZ‹ ÜRET‹M KONTROL S‹STEM‹
Çelik Servis Merkezlerinde, müflteri talepleri, de¤iflken çelik fiyatlar›, perakende sat›fl,
anl›k üretim programlar› (JIT) karl›l›k oran›n› büyük ölçüde etkilemektedir.Bununla birlikte
müflteri ihtiyaçlar›n› h›zl› ve yüksek kalitede karfl›layabilmek bir di¤er önemli zorundal›kt›r.Çelik
servis merkezleri yo¤un rekabetin yafland›¤› metal sektöründe ayakta kalabilmek için etkin
sat›nalma ve sat›fl yönetimi, entegre ve etkin üretim yönetimi, detayl› stok-maliyet takibi ve
etkin sevkiyat-lojistik yönetimi yapmak zorundad›r.

STOK KONTROLÜ
Çelik Servis Merkezlerinde etkin olmayan bir stok yönetimi ciddi tehlike oluflturur. Yüksek
stok miktar›, etkin yönetilemeyen sat›nalma süreci, yanl›fl tedarik politikalar› firman›n büyük
ölçekli zarar görmesine neden olur.Stoklar üzerindeki kontrolsüzlü¤ün en büyük nedeni
yanl›fl bilgilenmeden kaynaklan›r.
Stok devir h›z› oldukça yüksek olan ve kontrol parametreleri sektörel tan›mlanan çelik servis
merkezlerinde stok bilgilerine do¤ru ve istenilen formatta ulaflmak hayati önem tafl›r.
Fason girifl ç›k›fl kay›tlar›, depolar aras› transfer vb stok hareketleri do¤ru,etkin ve h›zl›
yönetilebilmelidir.Sürekli ebat de¤iflikli¤ine u¤rayan etiketler do¤ru ürün kodunda ve ebatlarda
takip edilmeli, kay›p ve fireler kontrol alt›nda olmal›d›r.
‹stenen stok kalemine h›zl›ca ulafl›labilmelidir.Stok kalemlerinin sat›nalmadan sevkiyata kadar
olan sürecinde, tüm hareketler birbiri ile iliflkili olmal› ve anl›k olarak detayl› flekilde
izlenebilmelidir.

ÇEL‹K ÜRET‹M KONTROL S‹STEM‹
Müflteri siparifllerinde, talep edilen çelik kaliteleri döküm lotlar›na dönüfltürülür. Üretim program› ile üretim tarihi alan lotlar çelikhanede istenen
spesifikasyonlarda üretilir. Sistem entegre bir tesis ise s›v› demir ihtiyac› yüksek f›r›n ve BOF yolu ile karfl›lan›r. Çelik üretimi yüksek f›r›nlar ile
koordineli çal›fl›p üretimi gerçeklefltirmelidir. Yüksek f›r›nlar nihai mamul özelliklerine uygun hammadde kar›fl›mlar› ile çal›fl›p çelikhanenin istedi¤i
element oranlar›nda s›v› metal temin etmelidir. Demir Üretim Kontrol Sistemi ve Çelik Üretim Kontrol Sistemi bu koordinasyonu sa¤lar.
S›v› metal ihtiyac› elektrik ark ocaklar› ile karfl›lan›yorsa gerekli hurda temini ve hurda kar›fl›mlar› döküm programlar› ile tan›mlanmal›d›r. Kar›fl›mlar,
hurda kullan›mlar›, kay›t alt›na al›nmal›, hurda stoklar› dinamik olarak takip edilmelidir. S›v› metal üretimi ikincil metalurji ve sürekli dökümlerle
koordineli çal›flmal›, pota hareketleri üretimle uyumlu olmal›d›r. Hurda sevk kay›tlar› kullan›lan hurda özelliklerini kay›t etmenin yan›nda hurda
stoklar›n› da dinamik olarak güncellemektedir.
Konverter üretim kay›tlar› döküm baz›nda proses bilgisayarlar›ndan ald›klar› bilgileri kay›t eder. Proses bilgisayarlar› ile ba¤lant›l› olmayan iflletmelerde
kay›tlar›n manuel olarak yap›labilmesine imkan sa¤lanm›flt›r. Spesifikasyonlar üretim program›ndan aktar›lan döküm spesifikasyonlar›d›r.
Benzer ifllem Ark ocaklar› için de geçerlidir. ‹kincil metalurji ifllemleri için ayn› flekilde kay›t ve kontrol ifllemleri gerçeklefltirilir.

YASSI ÜRÜN SICAK HADDE
ÜRET‹M KONTROL S‹STEM‹
S›cak hadde üretim süreci entegre tesislerde yüksek f›r›n, s›v› maden
veya elektrik ark ocaklar› hurda yüklemelerinden bafllar. Üretilen
döküm ya s›cak flarj edilir ya da stok sahalar›nda bekletilip f›r›nlarda
›s›t›ld›ktan sonra haddelenir.

Entegre olmayan tesislerde ihtiyaç duyulan dökümler genellikle
önceden stoklan›r. Slab, kütük, blum al›mlar› y›ll›k sat›fl programlar›
göz önüne al›narak yap›l›r veya malzeme ihtiyaç planlaman›n hesaplar›na
göre tespit edilir. Üretim programlar›nda genellikle darbo¤az olan ve
kapasite kullan›m hedefi %100 olan s›cak haddeleme baz al›narak
önceki hatlar ve sonraki hatlar planlan›r.

Dökümün istenen zamanda haddelenmesi için f›r›n›n flarja haz›r olmas›
iflletme performans› için hayati önem tafl›r. Haddeleme programlar›n›n
döküm programlar› veya sat›n alma programlar› ile senkronize olmas›
da bir di¤er önemli husustur.

Sat›fl sipariflleri üretim siparifline dönüfltürüldükten sonra haddeleme
pratikleri esas al›narak üretim programlar› haz›rlan›r buna ba¤l› olarak
stoklardan karfl›lanamayan miktarlar için döküm emirleri veya sat›n
alma emirleri oluflur. Stokta üretime ba¤lanacak dökümler otomatik
olarak siparifllere ba¤lan›r.

Üretim planlama isterse manuel müdahale ile de hammadde ba¤lamas›
yapabilir. F›r›n yüklemelerinde manuel müdahale döküm parças› ayn›
özelliklerde olma koflulu ile gerçekleflebilir. Üretimler Lot baz›nda
toplanm›flt›r, lotlar kendi içinde siparifllere bölünmüfltür. Lot, MPC,
Siparifl baz›nda takipler yap›l›r.

DEM‹R ÜRET‹M
KONTROL S‹STEM‹
Hammadde Tedarik Planlamadan bafllayarak,
çelikhaneye s›v› pik teslimine kadar olan üretim
sürecinin PLANLANMASI, KONTROLÜ, TAK‹B‹,
süreç içinde bulunan alt sistemlerin kendi
aralar›nda ve bir bütün olarak di¤er sistemlerle
(BAKIM, MAL‹YET, ENERJ‹, SEV‹YE II sistemleri
vs.) entegrasyonunu sa¤layan
YÖNET‹M/KONTROL B‹LG‹ sistemidir.

Temel Fonksiyonlar
Hammadde Tedarik Planlama
Hammadde Manipülasyon
Kömür ve Kok Manipülasyon
Kok Bataryalar›
Sinter
Yan Ürünler
Yüksek F›r›nlar
Laboratuarlar

SO⁄UK HADDE ÜRET‹M KONTROL S‹STEM‹
Entegre tesislerde so¤uk hadde sistemin bir parças› olarak yer
al›r. Belirlenen üretim rotas›n›n bir ad›m› oldu¤u için yine sistem
ile entegre bir flekilde programlan›r. S›cak üretimde belirtilen s›cak
ürünler so¤uk ifllem için so¤uk haddehaneye yönlendirilir. S›cak
stoklar›na al›nan yar› mamüller, so¤uk haddehane için oluflturulan
so¤uk programlar ile üretimlerine devam eder. Entegre olmayan
tesislerde yar› mamul bobinler so¤uk haddeleme için s›cak döküm
stoklar›na benzer yaklafl›mla ya önceden sat›n al›n›p stoklan›rlar
ya da siparifllerin ihtiyaçlar›na göre sat›n alma siparifli yard›m›yla
sat›n al›n›p hammadde olarak üretime kat›l›rlar.
MPC üretim spesifikasyonlar› oluflturma; hat baz›nda üretim
durumunun çizelgeleme üzerinde takip edilmesi büyük önem
tafl›r. Üretim s›ralamas› her hat için önceden tan›mlanm›fl
algoritmalara göre dinamik ve otomatik olarak yap›l›r.

BORU PROF‹L ÜRET‹M KONTROL S‹STEM‹
Entegre veya ba¤›ms›z çal›flabilir s›cak so¤uk haddeleme içindedir.

SÜREKL‹ DÖKÜM ÜRET‹M KONTROL S‹STEM‹
(S›cak hadde tesisleri ile entegre çal›san tesisler)
Çelikhaneler, Haddeleme programlar› ile senkronize çal›flan sürekli
dökümler ile döküm baz›nda verilen ifl emirlerini kullanarak istenen
ebatlarda dökümler yapar. ‹fl emirleri ve üretim spesifikasyonlar› saha
proses kontrol sistemlerine aktar›l›r. Üretilen dökümler için üretim
kay›tlar› manuel ve proses kontrol sistemlerinden al›n›r. Üretim
kay›plar› hurda ve di¤er kay›tlar üretim kay›t uygulamalar› ile sisteme
kay›t edilir.
Üretim program›nda belirtilen döküm emirleri özelliklerine göre
uygun tesislere ifl emri olarak verilmifltir. Tesislerin durumuna göre
istenen tesise manuel olarak yönlendirilebilir.
Sürekli döküm koordinatör uygulamas› ile dökümler takip ve kontrol
edilir. Üretim koordinatörü gerekli durumlarda s›v› metal, döküm
ifllemini manuel olarak yönlendirir.

SLAB/KÜTÜK STOK SAHASI
Sürekli dökümlerde üretilen veya d›sar›dan sat›n al›nan slab, kütük veya blum, stok sahas› uygulamalar› ile
stok sahas›na kay›t edilir. Stok yerleflimi matris yap›dad›r. Belirlenen adres, iç adreslere bölünür, adrese
yerlefltirilen dökümler adreste üst üste yerlefltirme s›ras› ile kay›t edilebilir. Kay›tlar istenen özelliklerde
kontrol edilip listelenebilir. Haddeleme için f›r›na tafl›nacak dökümler sahadan al›n›p f›r›n önü adreslerine
kay›t edilir. Stok sahas› tafl›ma ifllemlerinde hadde ifl emirlerinde tan›mlanan döküm parças› tafl›namaz ise
ayn› özellikte baflka bir döküm kullan›larak hadde ifl emirleri güncellenebilir.

METAL ÜRET‹M SÜREC‹



Metal üretici firmalar› birçok endüstri kuruluflunun yar› mamul
ihtiyac›n› karfl›lamaktad›r. Ürün katalo¤unun bu genifl müflteri
ihtiyaçlar›na cevap verecek flekilde olmas› gerekir. Ürün
bilgisinin yan›nda teknik detaya da ihtiyaç duyulmaktad›r.

Workcube:Metal; metal ürün katalo¤u, ürün bilgisi, teknik
detay bilgileri tek bir platform alt›nda detayl› yönetim imkan›
sunar. Tüm terim ve tan›mlamalar metalurjik flekilde
tasarlanm›flt›r. Workcube:Metal Test spesifikasyonlar›,
operasyon spesifikasyonlar›, sertifika, test raporlar›, kalite
gözlem spesifikasyonlar› vs. kontrol ve yönetim süreçlerinin
uluslararas› standartlara uygun iflletme üretim koflullar›nda
tan›mlanmas›n› sa¤lar.

Workcube:Metal ile ürün özellikleri uluslararas› standartlarda,
iflletme spesifikasyonlar› ve müflteri spesifikasyonlar› ile
entegre tan›mlan›r, üretimin her aflamas›nda kolay ulafl›labilir
olmas› sa¤lan›r. Kalite sorumlulu¤u ve tesisine tüm üretim
sürecinin kat›lmas›n› sa¤layacak bilgi altyap›s›n› sunar.

Tan›mlanan ürün bilgisi sonraki siparifllerde tan›mlanmadan,
ürüne otomatik ba¤lan›r. Bu sayede müflteri siparifl
spesifikasyonlar›n›n üretim limitleri ve spesifikasyonlar›yla
uyumlu olmas› sa¤lan›r.

Workcube:Metal, üretim sürecinin her aflamas› için tan›mlanan
spesifikasyonlar, kalitenin sürekli ve sabit kalmas›n› sa¤layacak
bilgi alt yap›s›n› sunar. Bu sayede proses paremetrelerinin
kontrolü, planlanlama sürecinin etkinli¤ini art›r›r. Hammadde,
enerji, maliyet kontrolünde etkinli¤i art›r›r. Üretim sürecinin
önceden tan›mlanabilir olmas› katalog fiyatland›rmada dinamik
esneklik sa¤layarak do¤ru ve güvenilir sat›fl stratejisi oluflmas›n›
sa¤lar, finansal analizlerin do¤ru bilgiler ile de¤erlendirilmesini
sa¤layacak do¤ru ve zamanl› bilgi ihtiyac›n› sa¤lar.
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Workcube:Metal Üretim Rota tan›mlama
fonksiyonelli¤i ile ürün için operasyon
s›ras› modellemeden bafllayarak ürün
sevkine kadar tüm süreçleri optimize
eder. Üretim rotas›nda tan›mlanm›fl
operasyonlar önceden tan›mlanm›fl zaman
bilgilerine sahiptir. Üretim Siparifllerinde
bu süreler kullan›larak üretim süresi
hesaplan›r. Üretim Planlama bu süreleri
kullanarak üretim programlar›n› daha
verimli k›lar. Üretim süresinin yönetimini
sa¤layacak algoritmalar (Siparifl lot bölme,
birlefltirme vb. gibi yöntemlerle süre
dinamik kontrol edilebilir) kullan›l›r.

Kalite Ürün Tasar›m›
Modülü Fonksiyonlar›
 Ürün fiziksel özellikleri tan›mlama
 Ürün çelik kalitesi, kimyasal, mekanik
özellikleri tan›mlama

 Model tan›mlama ve model
kütüphanesi oluflturma

  Üretim rotas› tan›mlama
 Üretim prosesleri ve proses
spesifikasyonlar› oluflturma

 Üretim reçetesi tan›mlama
 Ürün doküman kütüphanesi oluflturma
 Üretim program tipleri tan›mlama
 Yeni ürün tasar›m talebi oluflturma
 S›n›rs›z say›da ürün tan›mlayabilme
 Sat›fl katalog fiyat› oluflturma

 Alan Yönetimi ile Depo lokasyon tan›mlamalar›
 Stok listesi
 Sat›n alma siparifl listesi
 Stok girifl kay›t listesi-sat›n alma irsaliye bilgileri
 Sat›n alma iade listesi
 Stok ç›k›fl kay›t listesi
 ‹ade stok ç›k›fl kayd› listesi
 Sat›n alma stok giriflinde sat›n alma sipariflinde
belirlenen sat›n alma ürün tipine göre kay›t
 Müflteri mal› girifllerinde teslim formu haz›rlanmas›
 Müflteri iadelerinde onaylanm›fl müflteri
flikayetlerine göre girifl
 Stok girifllerinde ürün özelliklerinin kay›t alt›na
al›nmas›
 Döküm numaras› ve kimyasal kompozisyon takibi
 Stok kalemine doküman ilifltirilmesi
 Tedarikçi irsaliyesine göre kay›t
 Bobin takip uygulamas› bobin ve parçalar› baz›nda
stok takibi
 Her parçan›n tarihçesini kolayl›kla takip edebilme
 Ürün tipi, çelik kalitesi, kal›nl›k, genifllik, uzunluk
vs. gibi özelliklerde dinamik stok takibi
 Bölünen her parçaya yeni etiket, ana bobin ile
iliflki takibi
 Dilinmifl bobinlerden levha üretiminde ayn› flekilde
yeni etiket numaras›
 Bobin kesme dilme iflleminden oluflan hurda, fire
miktarlar›n›n ana parça ve dilinmifl, kesilmifl parçalar
baz›nda takibi
 Entegre ve dinamik barkod etiketi oluflturma ve
bast›rma
 Oluflan her parçaya yeni ürün kodu oluflturma
 Ana parçan›n ve ba¤l› parçalar›n üretim bilgi takibi
 Dilim, plaka boyutlar›ndan a¤›rl›k, a¤›rl›k
bilgilerinden dilim, levha hesaplamas›

STOK YÖNET‹M‹

KAL‹TE ÜRÜN TASARIMI

Sat›fl Siparifl Yönetimi Modülü Fonksiyonlar›
 Entegre müflteri ve müflteri cari bilgileri
 Detayl› siparifl listesi / Siparifl kay›t ifllemleri
 Siparifller, siparifl sat›rlar› olarak ürün baz›nda kay›t yap›l›r. Ürün siparifli
de¤iflik sevk tarihlerine göre istenen miktarda bölünüp de¤iflik siparifl sat›r›
olarak kay›t edilebilir.

 Üretim ve sevkiyata not yazabilme
 Siparifl durum takibi
 Siparifl program / Üretim takibi
 Otomatik-Manuel fiyatland›rma
 De¤iflik para birimi ve ürün birimi seçebilme
 Dinamik online kapasite kontrolü
 Dinamik online hat üretim durumu
 Dinamik online hammadde, yard›mc› malzeme stok takibi
 Dinamik ürün maliyeti
 Fiyat tarihçesi
 Müflteri elektronik haberleflme altyap›s› e-mail, faks vs.
 Üretim limitleri içinde kalan ve üretim spesifikasyonlar›na uygun parametreler
için kalite onay› almadan ürün tan›mlayabilme imkan›

 Üretim limitleri d›fl›ndaki parametreler için kalite tasar›m için yeni ürün
tan›mlama iste¤i kay›tlar› sistem taraf›ndan otomatik uluflturulur.

 Stok kalemleri müflteri veya siparifl için rezerve edilebilir. Rezervasyon
kay›tlar› ve rezervasyon süresi sistemden takip edilebilir.

 Otomatik fatura basma ve elektronik ortamdan müflteriye gönderme
 Fatura online muhasebe ifllemi
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SATIfi S‹PAR‹fi YÖNET‹M‹

Sat›fl Siparifl Yönetimi Modülünün Sa¤lad›¤› Kolayl›klar
 Çok h›zl› cevap verme: Online ve dinamik stok-siparifl-üretim takibi
müflteri taleplerine çok h›zl› cevap vermenizi sa¤lar.

 Siparifl De¤iflikli¤i: Siparifl de¤iflikli¤i kabul edildikten sonra, üretim
emirleri ve programlar h›zl› bir flekilde yeniden düzenlenir. Siparifl
de¤ifliklikleri detay› sistemde saklan›r. De¤ifliklik onay›ndan sonra
de¤ifliklik notu ç›kt›s› al›nabilir.
 Fiyatland›rma: Önceden tan›mlanm›fl katalog fiyatland›rma siparifllere
otomatik fiyat yazar, istenirse bu fiyatlar siparifl kay›tlar›nda online
olarak düzeltilebilir.

 Ürün Tan›mlamas›: Müflteri iste¤i daha önce üretilmifl ise, ürün
kodundan veya müflteri spesifikasyonlar› tan›m›ndan kay›tl› ürün kodu
ça¤›r›labilir. Ürün daha önce üretilmemifl ise (girilen müflteri
isteklerinden sistem bu kontrolü dinamik yapar) yeni ürün tan›mlamas›
için kalite tasar›m ve kalite kontrol birimlerine bilgi gönderilir.
Onaylanan ürün bilgisinden sonra kay›tl› talep otomatik olarak siparifle
dönüflür. ‹stenen spesifikasyonda ürün üretilmeyecek ise siparifl talebi
iptal edilir. Tan›mlanan ürün üretilebilirlik limitleri içinde iflletmenin
kabul etti¤i standart ve spesifikasyon bilgilerini, üretimin her aflamas›nda
bilgileri beraberinde tafl›r.
 Standart Siparifller: Standart siparifller (ürün kodu önceden tan›ml›
siparifller) siparifl onay› yap›ld›ktan sonra otomatik olarak üretim
siparifllerine dönüflürler. Sat›n alma gerektiren siparifller otomatik
olarak sat›n alma talebi oluflturur, sat›n alma talebi sat›n alma siparifline
onayland›ktan sonra üretim siparifline dönüflür.

 Standart D›fl› Siparifller: Daha önce üretilmemifl (ve sistemde tan›ml›
üretilebilirlik limitleri d›fl›nda olan) siparifller kalite ve üretim onay›
ald›ktan sonra sat›fl siparifline dönüflür.

 ‹rsaliye ve fatura bilgileri otomatik olarak siparifl ve müflteri bilgilerinden
doldurulur.
 ‹rsaliye ve fatura hesaplamalar› otomatik yap›l›r.
 Müflteri cari bilgileri dinamik olarak kontrol edilebilir.
 Sat›r bilgileri demir çelik sektör bilgilerine uygun ve istenen detaydad›r.
 De¤iflik birimlerde de¤erlendirme yap›labilir.
 De¤iflik para birimi ile de¤erlendirme yap›labilir.
 Müflteri spesifikasyonlar›na göre otomatik fiyatland›rma yap›l›r.

 E-Ticaret: ‹nternet ba¤lant›s› ile müflteri siparifl talebi girebilir, müflteri
siparifl durumu hakk›nda internet üzerinden bilgi alabilir. Siparifl,
fatura ve irsaliye bilgilerine ulaflabilir.

Workcube:Metal siparifle ba¤lanacak hammadde, ürün ve stok, hat üretim durumu
vs. gibi önemli bilgilere h›zl› flekilde ulaflmay› sa¤layacak flekilde gelifltirilmifltir. Siparifl
kay›t ekran›nda dinamik olarak teslim tarihi ve sevkiyat bilgilerini kullan›c›ya sunar.

Workcube:Metal sat›fl siparifl ekran› üretim ile entegre çal›fl›r, üretim planlamadan
gelen veriler ile sipariflin üretim ve teslim tarihi sistem taraf›ndan dinamik hesaplan›r.

Büyük ve sürekli siparifller birden fazla sevk emri ile sevk edilebilir.
Siparifl kay›t ekran›nda ürün fiyat› ve ekstra fiyatlar› otomatik olarak spesifikasyon
tablolar›ndan oluflturulur. Oluflan bu fiyat siparifl baz›nda de¤ifltirilebilir. Dinamik
stok bilgileri sayesinde siparifle ba¤lanacak yar› mamul ve mamul bilgilerinin tespiti
sevk süresi ve maliyetler hakk›nda sat›fl temsilcisine do¤ru bilgi verir. Al›nan siparifl
sonras›nda aktif siparifl dönemi için kalan kapasite hatlar baz›nda dinamik al›n›r.
Workcube:Metal müflteri siparifllerinde; Metalurjik Standartlar, Kompozisyon
Bilgileri, Fiziksel Özellikler, Toleranslar, Test Standartlar› gibi paremetreleri
tan›mlayabilme imkan› sunar.



Metal üretimi kompleks ve önceden tahmin edilmeyen
birçok paremetreden etkilenmektedir. Dikkatli
programlama ve sürekli takip gerektirir.
Workcube:Metal fonksiyonlar› gerçekci ve do¤ru
programlar yapman›z› sa¤layacak birçok uygulamaya
sahiptir. Dinamik ve an›nda takip sistemi oluflan
sapmalar› an›nda tespit etmeyi ve gerekli önlemler
almay› mümkün k›lar. Üretim program› onayland›ktan
sonra üretim program›na ba¤l› her üretim siparifl sat›r›,
üretim program›nda ve hat için tan›mlanm›fl s›ralama
algoritmas›nda otomatik olarak hat girifl kay›t listesine
gelir. ‹fl emir listesinden seçilen üretim kalemleri proses
otomasyonu mevcut ise önceden belirlenmifl format
ve haberleflme protokolleri yard›m›yla saha
bilgisayarlar›na gönderilir. Yine üretim/kalite sonuçlar›
ayn› yol ile üretim kontrol sistemine aktar›l›r. Üretimi
yap›lacak siparifl sat›r› seçilerek üretim ve kalite kayd›
yap›l›r. Üretim ve kalite onay› yap›lm›fl sat›rlar bir
sonraki hat için ifl emri kayd› olarak otomatik olarak
hat önü listesine düfler.
Lot baz›nda yap›lan üretimlerde önceki hattan üretilen
üretim miktar› sat›rda toplam olarak görülür. Bu flekilde
tüm rota boyunca üretim sat›rlar› otomatik olarak bir
sonraki hatt›n ifl emir listesine gelir. Etiket baz›nda
yap›lan üretimlerde bölme, birlefltirme ifllemlerinde,
ana parçalalar ile iliflkiyi koruyarak yeni etiket numaras›
al›n›r. Son hattan geçen siparifl sat›rlar› sevk sto¤u -
ambar girifl kayd› için stok girifl listelerine gelir. Ambar
girifl kayd› yap›lm›fl kalemler sevke haz›r listesinden
seçilerek istenen miktarda müflteriye sevk edilir. ‹rsaliyesi
kesilen miktarlar ambar sto¤undan otomatik düfler.
Sevk miktar› siparifl miktar›na eflit üretimlerin sipariflleri
otomatik olarak kapat›l›r. Sipariflin üretim durumu
dinamik ve online olarak takip edilebilir. Üretim takip
listesi her üretim hatt› önünde bulunan miktarlar›
program no, siparifl lot no baz›nda takip edebilir.
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Üretim Planlama Fonksiyonlar›
Proses ve Üretim Rotas› Tan›mlamalar›
Üretim Siparifli Oluflturma: Onaylanm›fl siparifller üretim
siparifllerine dönüflür. Bu üretim sipariflleri planlama,
programlama ve üretim için gerekli bilgileri içerir.
Siparifl sat›rlar› üretim lotlar›na dönüflür. Gerekli kaynak
ihtiyac› tespit edilir.
Üretim Siparifl Listesi: Gerek müflteri sipariflleri gerekse
fabrika stok üretim siparifllerinin üretim program›na
dönüfltürülmüfl fleklidir. Ocak lotlar›, ergitme ocaklar›n›n
optimizasyonunu, döküm lotlar› kal›p ve döküm
iflleminin optimizasyonunu sa¤lar. Kapasite kontrolü,
hammade kontrolü yap›l›r. Kapasite rotada tan›mlanan
her proses için kontrol edilir. Onaylanm›fl üretim
sipariflleri üretim program›na dönüflür.
Üretim Program› Oluflturma: Üretim siparifl lotlar›
üretim program sat›rlar›na dönüflür. Tesis üretim
s›ralamas› yap›l›r. Gerekli kaynaklar bu sat›r için rezerve
edilir. Üretim Planlama darbo¤azlar› göz önüne alarak,
üretime kat›lan üretim hatlar›n›n daha verimli
kullan›lmas›n› sa¤layarak üretim siparifllerinin üretim
s›ralamas›n› yapar. Sat›fl üretim kapasitesi bilgilerine
sipariflin her aflamas›nda ulaflabilir. Belirlenen üretim
dönemi için uygun kapasite mevcut ise üretim program
onay›ndan sonra üretim rotas›ndaki ilgili proseslerin
kapasitesi otomatik olarak rezerve edilir. Proseslerde
birden fazla hat var ise geçece¤i hat üretim planlama
taraf›ndan onaylan›p belirlenen üretim s›ralamas›
algoritmas› dahilinde ilgili dönemde üretim s›ras›n› al›r.
Üretim planlama bu s›ralamay› isterse de¤ifltirip manuel
olarak üretim s›ralamas› yapabilir. Üretim aflamas›nda
hat isterse bu s›ralama dinamik olarak de¤ifltirebilir.
Ba¤lanacak yar› mamülün özelliklerine göre sistem
rota, program tipi gibi düzenlemeleri otomatik yapar.
Üretim programlar›n›n haz›rlanmas› esnek, interaktif
ve dinamiktir. Her hat için önceden belirlenmifl üretim

kriterleri ve genel k›s›tlar göz önüne al›narak haz›rlan›r.
‹fl emirleri sistem taraf›ndan otomatik oluflturulur. Bir
önceki hattan onay alm›fl yar› mamuller, hat önü ifl
emirlerine, program için haz›rlanm›fl s›ralama
algoritmalar› göz önüne al›narak getirilir.
Fason Üretim Program› Oluflturma: Sipariflin tümü veya
ara bir prosesten fason üretim program› oluflturularak
istenen parçalar (siparifller) fason ifllem için fason
program›na al›n›r. Fason üretim dönüflünde istenen
prosesten üretime devam edilerek irsaliye ve
faturaland›rma yap›labilir. Fason üretim program›na
al›nm›fl siparifller dönüflte ambara al›n›p, sevkiyat
ifllemleri bu noktadan devam ettirilebilir.
Kapasite Planlama: Üretim rotas›nda tan›ml› prosesler
için yar› mamul veya mamul üretmek için gerekli
zaman› hesaplamak için kullan›l›r. Her hatt›n birim
zamanda standart üretimi katalog bilgilerinde ve hat
üretim istatistikleri ile belirlenir. Bu tan›mlamalarda
faydalan›larak zaman ve ton üzerinden kapasite
hesaplamalar› yap›l›r.
MRP II Kaynak Planlama: Üretim sipariflleri olufltuktan
sonra gerekli kaynak ihtiyac› otomatik üretim
reçetelerinden hesaplan›r. Üretim program›na dönüflen
üretim sipariflleri için gerekli kapasite rezerv edilir.
Gerekli kaynak yok ise sat›n alma siparifli için talep
formu düzenlenir. Üretim sonuçlar› kontrol edilerek
günlük tüketimler ve ihtiyaçlar kontrol edilebilir.
Maliyetlendirme: Temel maliyet bilgileri üretimden
önce katalog bilgileri ile hesaplan›r. Gerçek maliyet
bilgisi üretim tamamland›ktan sonra, üretim kay›tlar›ndan
faydalan›larak yap›l›r. Maliyet muhasebesine baz teflkil
eden direkt giderler gerçek üretim bilgilerinden
faydalan›larak analiz edilir. Maliyet bilgileri dinamik
olarak güncellenip takip edilebilir. Geçmifle dönük
bilgiler saklan›p, analiz ve raporlamalarda kullan›labilir.

ÜRET‹M PLANLAMA
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Sat›nalma yönetimi; stok yönetimi modülü ile
entegre çal›fl›r. Mal teslim kabulünde siparifl ile
uyumluluk kontrolü, envanter ve envanter d›fl›
ürün kalemlerinde sat›n alma yapabilme, siparifl
sat›rlar›n›n otomatik kapanmas›, bir siparifl için
birden fazla mal teslim kabulü, ürün kalemlerine
seri no, etiket no, lot no, döküm no tarif etme,
farkl› para birimleri ile çal›flabilme sat›nalma
modülünün temel özelliklerini oluflturur.

Sat›nalma Yönetimi Fonksiyonlar›
 Tedarikçi Bilgileri
 Malzeme Bilgisi Detay›: Sat›n al›nacak
malzemenin tüm özelliklerini içerir.

 Sat›n Alma Sözleflmesi: Kabul edilen siparifller
sat›n alma onay›ndan sonra sat›n alma
sözleflmesine dönüflür.

 Sat›n Alma Talebi: Malzeme ‹htiyaç Planlamas›-
Müflteri Siparifli-Üretim Siparifli-Uzun Dönemli
Sat›n Alma ihtiyaç duyulan malzeme için de¤iflik
bölümlerden sat›n alma talebi doldurulur.

 Sat›n Alma Teklifi: Sat›n al›nacak malzeme için
de¤iflik firmalardan al›nan teklifler kay›t alt›na
al›nabilir.

 Sat›n Alma Siparifli: De¤iflik birimlerden gelen
malzeme talebi malzeme koduna ve ihtiyaç
tarihi göz önüne al›narak birlefltirilip siparifle
dönüfltürülür.

SATINALMA YÖNET‹M‹

‹fl Emirleri
Siparifl sat›r› oluflturuldu¤unda ürün
ve üretim ile ilgili tüm standart ve
spesifikasyonlara dinamik olarak
siparifl sat›r›na ba¤l›d›r.

Siparifl sat›r›na hammadde
ba¤land›ktan sonra sistem otomatik
olarak üretim rotas› tan›mlar. Üretim
program›na ba¤lanan siparifl sat›r›
belirlenen programlama kriterlerine
göre iflletme ifl emri listesine otomatik
olarak düfler.

Hatlar Aras› Yar› Mamül Transferi
Hat önü ifl emri listesine düflen yar›
mamül listesinden seçilerek haz›rlanan
liste, stok transfer sorumlusuna
iletilerek önceki hattan veya ara stok
sahas›ndan istenen yar› mamuller hat
önü girifllerine tafl›n›r.

Üretim ve Sevkiyat Takibi
Üretim durumu takip uygulamalar›
üretimin her aflamas›n› dinamik ve
an›nda üretim durumunu izlemenizi
sa¤lar. Sevkiyat miktar› planlanan
miktara ulaflt›¤›nda otomatik olarak
siparifli kapat›r. Eksik kalan miktarlar
için yeni programlar haz›rlaman›za
imkan verir.

ÜRET‹M YÖNET‹M‹

ÜRET‹M
B‹LG‹LER‹

OTOMASYON
S‹STEMLER‹ (PLC)

KURUMSAL KAYNAK
PLANLAMA (ERP)

ÜRET‹M YÖNET‹M
S‹STEM‹ (MES)

S‹PAR‹fi B‹LG‹LER‹ SPES‹F‹KASYONLAR

 Ajanda
 Ambar Stok Yönetimi
 Analiz ve Raporlama
 Bütçe Planlama
 Dijital Varl›klar
 Dinamik Fiyat Yönetimi
 E¤itim Yönetimi
 Executive Suite
 Fatura
 Finans Yönetimi
 Fiziki Varl›klar
 Forum
 ‹çerik Yönetimi
 ‹nsan Kaynaklar› Yönetimi
 ‹fl Ak›fl ve Süreç Yönetimi
 Kredi ve Fon Yönetimi
 Maliyet Yönetimi
 Muhasebe

 Müflteri ‹liflki Yönetimi
 Pos ve Ödeme Sistemleri
Entegrasyonu

 Proje Yönetimi
 Rekabet Yönetimi
 Sabit K›ymet Yönetimi
 Sat›n Alma Yönetimi
 Sat›fl Yönetimi
 Servis ve Müflteri
Hizmetleri

 Sevk ve Lojistik Yönetimi
 Sistem Güvenlik
 Tedarikçi Yönetimi
 Web Haber
 Web Mail
 Workcube MES
 Yaz›flmalar…

Workcube:Metal içinde yer alan
grupland›r›lm›fl di¤er ifl fonksiyonlar› flunlard›r.
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workcubeMETAL

Workcube’den metal
söktürüne özel çözüm:
Workcube:Metal

metal sektöründe
yepyeni kurumsal
bilgi sistemi

Workcube E-Business Systems’in
metal sektörüne özel bültenidir.

Workcube:Metal
Fonksiyonlar

Metal Üretim Süreci

www.workcube.com, info@workcube.com, 0212 2700522 (pbx)

Ropörtaj: Tat Metal
Mürtez Tuluko¤lu

www.workcube.com, workcube@workcube.com, 0216 428 39 39 (pbx)




